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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gesteltt 

© Gerat zum Stopfen von Zigarettentabak in vorgefertigte Zigarettenhtilsen 

FGr ein Zlgarettenstopf gerat mit einem trichterformigen 
Tabak-Vorratsbenalter und unterhalb des VorratsbehaKers 
angeordneter Tabakstrang-Formeinrichtung ist zum Zertei- 
len und Transportiefen des Tabaks aus dem Vorratsbehaltef 
zur Formeinrichtung vorgesehen, das untere Ende des Vor- 
ratsbehalters schlrtzformig auszubilden und in dem Schlrtz 
eine Messerwelle anzuordnen. Die Schneidkanten der Mes- 
serweMe sind vorzugsweise spiralf ormig auf der .Welle aus- 
gebildet. und es sind schalenformige Nuten (Tabak-Auf- 
nahme-Ausnehmungen) vor den Schneidkanten vbrgese- 
herv 
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HARTIIMG ELEKTRDWIK BnbH 
Marienwerder Str. 3 
D-4992 Espelkamp 



26*0kt. 1983 
18/83-Q** 



Gerat zum Stopfen von Zigarettentabak in vorgefertigte 
Zigarettenhulsen 



Patentanspruche 



1. Gerat zum Stopfen voa Zigarpttentabak in vorgefertigte 
Zigarettenhulsen, vorzugsuieise Filter-Zigarettenhulsen t 
mit einem trichterf ormigen , an der Mundung mit einer 
Tabakzerteil- und Dosiereinrichtung versehenen Tabak-\tav 

5 ratsbehalter und einer unterhalb des Vorratsbehalters an- 

geordneten Tabakstrang-Formeinrichtung , uobei Formein- 
richtung und Dosiereinrichtung fiber eine Antfiebsvor- 
richtung betatigbar sind, dadurch gekennzeichnet, . 
daB die Tabakzerteil- und Dosiereinrichtung (6) in einer 

10 am unteren Ende des VorratsbehSlters (1) ausgebildeten 

schlitzfBrmigen Mundung (7) angeordnet und als Messer- 
uielle ausgebildet ist. 



2. Gerat nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Messerwelle mit mehreren Schneiden (8) versehen 
ist- 

3. GerSt nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
20 daB die Schneiden (8) der Messerwelle spiralformig auf 

der Qtelle angeordnet sind. 



- 2 - 



3249435 



Gerat nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch gekenn- 
zeichnet f 

daB die Messerwelle aus einem urn seine Langsachse ver- 
drehten Vierkantstab besteht. 

Gerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet, 

daB die Drehrichtung der Messerwelle gesehen, vor den 
Schneidkanten (8) der Messer schalenformige Langs- 
nuten (9) in der Welle vorgesehen sind. 

Gerat nach einem oder mehreren der vorhergehenden An- 
spruche, dadurch gekennzeichnet , 

daB die Schlitzbreite der VorratsbehSlter-Mundung (7) 
einstellbar ist. 
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HARTTNG ELEKTRDNIK BnbH 

Marienuerder Str, 3 Qkt* 1983 

D-W92 Espelkamp 1B/83-C& 



Gerat zum Stopfen von Zigarettentabak in vorgefertigte 
Zigarettenhulsen 



Die Erfindung betrifft ein Gerat zum Stopfen von Zigaretten- 
tabak in vorgefertigte Zigarettenhulsen > vorzugsweise Filter- 
Zigarettenhulsen , mit einem trichterf ormigen , an der Mundung 
mit einer Tabakzerteil- und Dasiereinrichtung versehenen 
5 Tabak-V/orratsbehalter und einer unterhalb des Vorratsbehal- 

ters angeordneten Tabakstrang-Formeinrichtung f uiobei Formein— 
richtung und Dasiereinrichtung uber eine Antriebsvorrichtung 
betatigbar sind. 

10 Bei derartigen Zigarettenstopfgeraten ist es erforderlich, 

da8 die Menge des der Tabakstrang-Formeinrichtung zugefuhrten 
Tabaks genau der Menge Tabak entspricht, die zum Stopfen der 
Zigaretten benotigt und yon der Formeinrichtung verarbeitet 
und abgefuhrt wird, 

Aus der US-PS 2 633 133 ist ein Zigarettenstopf gerat der ein- 
gangs genannten Art bekanntgeuorden. Dabei ist zum Zerteilen 
des im Vorratsbehalter vorliegenden Tabakknauels eine dreh- 
bare, mit mehreren Fingern versehene hlelle vargesehen, uiobei 

20 die Finger bei Drehung der Welle durch Schlitze eines Ab- 

streifbleches greifen, Tabakfasern des Knauels erfassen und 
der Tabakstrang-Formeinrichtung zufuhren. 
Bei dieser im graBen und ganzen zuf riedenstellenden Tabak- 
zerteil- und Dosiereinrichtung kann es jedoch durch Tabak- 

25 l/erunreinigungen , die haufig in Form dickerer Tabakstiele, 

bzui. Teilen davon vorliegen leicht vorkommen, daB sich der- 
artige dickere Teile in den Schlitzen des Abstreifbleches ver- 
klemmen und zum Blockieren der gesamten Einrichtung fuhren. 
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Bei handbetatigten ZigarettenstopfgerMten kann die Blockie- 
rung zumeist durch geringes Ruckuartsdrehen der Utelle be- 
haben und die dickeren Tabakteile konnen ggfs. manuell ent- 
fernt uierden. Fur Berate, bei denen ein weitgehend automa- 
tischer Ablauf und das knntinuierliche Erstelleri von 
mehreren Zigkretten nacheinander vargesehen ist, ist eitle der- 
artige Betriebsstorung jedoch nicht vertretbar, da zum einen 
bei solchen motorisch angetriebenen Geraten "ein Ruckuarts- 
lauf nicht vorgesehen. uierden kann und zum ahderen ein 
Blockieren der Welle bereit9 zu irreparablen Gerateschaden 
fuhren kann . 

Daruber hinaus hat sich in der "Praxis hera'usgestellt , daB bei . 
einer derartigen Aft der Tabakzerteilung die Tabakfasern sehr 
stark vereirizelt werden, was im Grunde genommen fur einen 
zusammenhangenden Tabakstrahg turn Eihbringen in eine Zigaret- 
tenhulse unerwunscht ist. Die CJjalitat der fertigen Zigarette 
iiiird hiervon stark beeinfluBt, da eine in sich nicht zusammen- 
hangende Zigarettehf Gllung beim. Rauchen zum Abbrockeln der 
Glut heigt. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, die Tabakzer- 
teil- und Dosiereinrichtung* eines Zigarettenstopfgerates 
dahingehend auszubilden, daB zum einen Tabakbeimengungen wie 
z.B. dickere Tabakstiele nicht zum Blockieren des Berates - 
fuhren, und 2um andersn die Tabakfasern nur soueit yerein-. 
zelt. uierden, wie zum kontinuierlicherr Zu fuhren und Stopfen 
von Zigaretten erfotderlich ist. * 

Diese Aufgabe inird erf indungsgemaB dadurch gelost, 

daB die Tabakzerteil- und Dcsiereinrichtung in einer am 

unteren Ende des Vorratsbehalters ausgebildeten schlitz- 

formigen- Mundung angeordnet tind als Messenuelle ausgebildet 

1st. 
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hteitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Anspruchen 2 bis 6 naher erlautert. 

Die mit der Erfindung. erzielten Vorteile bestehen insbesgn- 
dere darin, dan der im l/orratsbehalter in zusammenhangenden 
Knaueln vorliegende Tabak durch die Tabakzerteil- und Do- 
siereinrichtung nur spuieit zerteilt der Tabakstrang-Formein- 
richtung zugeieitet tuird, wie fur ein kontinuierliches Er- 
stellen von moglichst in sich zusammenhangenden Tabak- 
strangen zum Einbringen in Zigaretten-Leerhulsen erforderlich 
ist. 

Dabei werden dickere Tabakstiele,die ggfs. im Tabakvarrat 
vorhanden sind, durch die Schneidkanten der DDsiereinrichtung 
durchtrennt und vertirsachen dadurch keinerlei Storungen beim 
kontinuierlichen Betrieb des Berates. 

bleiterhin ist es durch Einstellung der Schlitzbreite der Uor- 
ratsbehalter-Mundung problemlos moglich, die Menge des durch 
die Zerteil- und Dpsiereinrichtung zur Tabakstrang-Formein- 
richtung- geforderten Tabaks einzustellen und somit auch an 
unterschledliche Tabakstrukturen (fein, mittel, grob) anzu- 
passen. 

Ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
dargestellt und uird im folgenden naher erlautert. Es 
zeigen 

Fig. 1 * die Ansicht eines ZigarettenstopfgerStes, 

Fig. 2 die Ansicht des Berates gem. Fig. 1 im Langsschnitt , 

Fig. 3 - die Ansicht des Beratea gem. Fig. 1 im C^jerschnitt., - 

Fig .' ~t .-die Ansicht einer Zerteil- und Dosierwelle, und 

Fig. 5 - die Ansicht der Zerteil- und Dosienuelle gem. 
Fig. im Schnitt. 
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Das in den Figuren dargestellte Zigarettenstopfgerat besteht 
im wesentlichen aus dem trichterf Brmigen Jabak-Vorratsbe- 
h§lter 1, unter dem ein Tabakvorratsraum 2 (Zwischenspeicher) 
vorgesehen ist, der Tabakstrang-Formeinrichtung 3 und dem 
Fullrohr k m . 

Der Ubersichtlichkeit halber ist das Gerat hier ohne eih 
auBeres Gehause* dargestellt . Der Ablauf beim Erstellen van 
Zigaretten ist folgender: 



Nachdem Tabak in den Vorratsbehalter 1 eingefullt uurde, 
uiird das Gerat in Gang gesetzt und zunachst eine Zigaret- 
ten-Leerhulse 5 auf das Fullrohr k auFgeschoben . Gleichzeitig 
uiird Tabak aus dem Vorratsbehalter 1 in den Zwischenspeicher 
15 2 und zu der an dessen Grunde angeordneten Tabakstrang-FonrK 

einrichtung i3 transportiert . Das erfolgt mittels der er- 
FindungsgemaBen , uieiter unten naher erlauterten Tabakzer- 
teil- und Dosieruielle 6. 

Die Tabakstrang-Formeinrichtung, die hier als Form- und 
20 Transportspirale ausgebildet ist, erfaBt die TabakFasern, 

. Formt einen zusammenhangenden. Tabakstrang und schiebt diesen 
durch das Fullrohr k hindurch in die ZugarettenhOlse hinein. 
Mit Fbrtschrei tender Fullung der Hulse wird diese allmahlich 
vom Fullrohr heiiintefgeschoben bis zum SchluB die fertig 
25 gestopfte Zigarette zur VerFugung steht. AnschlieBend uird 

der Antrieb der Tabakstrang-Formeinrichtung salange still- . 
gesetzt, bis eine neue Leerhulse auf das Fullrohr aufge- 
schoben ist. ' . r 

30 Un den Tabak aus dem Vorratsbehalter 1, in dem er ubexlicher- 

weise in zusaimnenhangenden Knaueln vorliegt, zerfasert (ent- 
zerrt) in den Zwischenspeicher 2 und damit zur Tabakstrang- 
Formeinrichtung 3 zu transportieren ist die Tabakzerteil- 
und Dosieruielle 6 vorgesehen. 

35 Der Vorratsbehalter ist dabei an seinem unteren Ende mit 

einer schlitzffirmigen Mundung 7 versehen, in deren Durch- 
laBbereich diese lilelle 6 angeordnet ist. 
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Die Zerteil- und Dosierwelle ist vorzugsuieise als Ressenuelle 
ausgebildet, uiobei die Schneidkanten B spiralformig auf die- 
ser Welle vorgesehen sind. In Drehrichtung der Welle gesehen 
sind vor den Schneidkanten Tabak-Aufnahme-Ausnehmungen in 
5 Form van schalenformigen Langsnuten 9 eingefortnt. 

Die Seitenwande 10 des unteren Endes des Vorratsbehalters im 
Bereich der Messetuelle sind verstellbar an der oberen Trich- 
teruiand 11 befestigt, so da8 der DurchlaBspalt zuiischen Mes- 
senuelle und Seitenuand einstellbar ist. 

10 Mittels eines Radergetriebes 12 ist die Dosierwelle 6 und die 

Tabakstrang-Formeinrichtung 3 von einem Antriebsmotor 13 ange- 
trieben. Hierdurch ist die zuangslauf ige , mengenmaBige Zuord- 
nung von aus dem Uorratsbehalter zur Formeinrichtung gefor-. 
derten Tabak und des durch die Formeinrichtung verarbeiteten 

15 und in das Fullrohr abgefuhrten Tabaks geuahrleistet. 

Bei Drehung der Dosierwelle wird Tabak aus dem Uorratsbehal- 
ter von den Ausnehmungen 9 der Welle aufgenommen (erfaBt) 
. und durch den DurchlaBspalt in den Zuiischenspeicher 2, d.h. 

20 zur Formeinrichtung 3 transportiert. Dabei ist die Spalt- 

breite so einstellbar, daB die mit dan Seitenuianden 10 zusam- . 
menuiirkenden Schneidkanten 8 uberstehende dickere Tabakknauel 
durchschneiden und trennen, so daB zur Formeinrichtung ver- 
arbeitungsgerecht zerfaserter Tabak gelangt. Durch das Volumen 

25 der Ausnehmungen 9 ist dafur Sorge getragen, daB der Tabak 

nicht zu fein zerfasert und verschnitten wird. Die Schneid- 
kanten beuiirken daruber hinaus, daB grobe Tabakbeimengungen 
Liie z.B. dickere Stiele etc. verschnitten liierden und nicht 
zum Verstopfen und Blockieren des Gerates fuhren. 
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